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XD 183 È UNA FRESATRICE CNC A 5 ASSI 
IN CONTINUO AD ALTE PRESTAZIONI, 
PROGETTATA PER SODDISFARE LE ESIGENZE 
DEI LABORATORI ODONTOTECNICI CHE 
CERCANO UNA SOLUZIONE INDUSTRIALE 
ALTAMENTE PERFORMANTE. È IDEALE PER 
LAVORARE UNA VASTA GAMMA DI MATERIALI, 
DAL TITANIO ALLA ZIRCONIA, GRAZIE A 
UN POTENTE MANDRINO E A UN TELAIO 
RINFORZATO.

NUOVO SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO

MANDRINO AD ALTA FREQUENZA 50.000 GIRI DA 7 KW CON ATTACCO HSK-E 25

SISTEMA DI BLOCCAGGIO PUNTO ZERO

CARICATORE PER 14 CIALDE 

MONITOR 19” TOUCH SCREEN

 CARICATORE AUTOMATICO
CIALDE (XD 183 L)

L’automazione del modello 
XD 183 L, con 14 cialde 

frontali, assicura alta capacità 
produttiva e funzionamento 
continuo 24/7, garantendo 

affidabilità per grandi volumi.

 MANDRINO DI
LAVORAZIONE AD ALTA 

PRECISIONE 
Con velocità fino

a 50.000 giri /min,
7 kw di potenza e 

concentricità
inferiore a 2 μm.

 PORTAUTENSILI HSK-E25 
Il portautensili con cono per 

calettamento a caldo e attacco HSK-E 
25 garantisce alta concentricità e 

precisione della punta della fresa, 
anche ad alte velocità. La forza di 

serraggio elevata assicura stabilità, 
durata e prestazioni ottimali nelle 

operazioni gravose.

 CONTROLLO NUMERICO
Il controllo della macchina avviene 

tramite un display touchscreen 
ergonomico con software Num 

Flexium+ e motori brushless con 
encoder assoluto. Le funzioni sono 

facilmente accessibili tramite 
un’interfaccia utente intuitiva.

SISTEMA INTEGRATO DI FILTRAZIONE LIQUIDO DA SFRIDI DA TAGLIO



XD 183, con tecnologia avanzata e design innovativo, offre 
fresatura potente e precisa, compatibile con i software 
CAM dentali e industriali. È equipaggiata con un elettro-
mandrino da 7,0 kW e 50.000 rpm, raffreddato a liquido, 
e un cambio utensili automatico a 32 posti con attacco 
HSK-25.

Il pannello LCD touch da 19” permette una gestione 
semplice e intuitiva, ottimizzando il flusso di lavoro. 
Il sistema di lubrificazione dell’utensile, integrato nel 
mandrino, garantisce prestazioni ottimali e lunga durata. 
Include anche una vasca di raccolta e un sistema di 
filtraggio con pompa di ricircolo.

Inoltre, la XD 183 è già predisposta con la funzione 
RTCP, che consente un controllo preciso della punta 
dell’utensile e lo spostamento dell’origine del pezzo senza 
ricalcolo del lavoro, rendendola perfetta per applicazioni 
di ripresa di Fusione laser selettiva (SLM).

Meccanica / Elettronica XD183 XD183 L

CN (software) NUM Flexium+

Motorizzazione Brushless Encoder assoluto meccanico

Numero Motori assi 6 8

Angolo di rotazione A= +30° / -40° B= 360°

Numero assi 
a tipo di operazione 5 assi, lavorazione simultanea

Potenza mandrino 7kW MAX

Coppia massima elettro 
mandrino 1,1 Nm

Mandrino massima velocità 50.000 rpm standard

Raffreddamento mandrino a liquido

Lubrificazione pezzo con 
liquido Si

Cambio utensile automatico 32 posizioni

Attacco mandrino HSK-E 25

Sensore presenza cialda Si

Sensore presenza cono Si

Controllo lunghezza utensile Precisione mm ≤ 0,0005

Controllo rottura utensile Si

Tastatore misura utensile
in automatico Si

Carico cialde - 14

Corse assi X, Y, Z mm 100X100X140

Monitor Monitor Touch 19” 

Pulsantiera tasti fisici 12

Risoluzione 0,001 mm

Ripetibilità 0,005 mm

Diametro massimo 
gambo utensile 8 mm

Peso massimo utensile 0,5 kg

Lunghezza massima utensile 50 mm

Avanzamenti rapidi 15 mt/min

Avanzamento lavoro 0-15.000 mm/min

Ingombro / Connessioni

Dimensioni (L x P x A)
per il trasporto

mm 1500 x 800 x 
1850

mm 1500 x 800 x 
2060

Dimensioni (L x P x A)
dopo Istallata

mm 1500 x 940 x 
1900

mm 1500 x 940 x 
2300

Peso 700 kg 940 kg

Alimentazione Elettrica V 240 50/60 Hz monofase

Alimentazione pneumatica 7 bar

Consumo aria compressa 80 l/m

Assorbimento Totale 2,5 kw 3 kw

Configurazioni Software

Configurazione per CAM software specifico: su richiesta del cliente con 
possibilità di configurazione macchina per software alternativi

Sistemi CAD-CAM certificati e testati: Hyperdent e Millbox.

Optinals su richiesta

Predisposizione sonda wireless ad infrarossi

Sonda wireless per tastatura pezzo

Porta Pre-milled da 4,6,8 posti

CARATTERISTICHE TECNICHE

 CAMBIO UTENSILE 
INTEGRATO 

Cambio utensile automatico 
a 32 stazioni, facilmente 

accessibile, integrato con 
sistema di controllo della 

misurazione della lunghezza 
e monitoraggio della rottura 

dell’utensile. 

 SONDA TASTATORE 
La XD 183 è predisposta 

per montare una sonda di 
tastatura pezzo ad infrarossi, 

questo accessorio permette 
la lettura precisa del 

posizionamento della cialda di 
Fusione laser selettiva (SLM) 

per lavorazione di ripresa, 
ed inoltre per la misurazione 

di controllo in macchina dei 
pezzi lavorati.

 LUBRIFICAZIONE
UTENSILE DA TAGLIO  

La lubrificazione delle frese 
da taglio e della zona di 

lavoro sulla cialda avviene 
tramite due ugelli direzionati 

sulla punta dell’utensile.

 VANO FRONTALE
Compatto e di facile accesso, 
il sistema di raffreddamento, 

la vasca del liquido da 
taglio e pannello indicatori 

pneumatici. 



Faimond Srl
Via E. Fermi, 27 - z.i. S.Agostino
36057 Arcugnano (VI) ITALY
tel: +39-0444-288666 - fax: +39-0444-960973
info@faimond.com 

www.faimond.com

rivenditore autorizzato

MADE IN ITALY

Software Partners

FAIMOND è un’azienda completamente 
italiana, fondata nel 1976 in Veneto, nella 
provincia di Vicenza.
Rappresenta un autentico esempio del 
successo e della qualità che caratterizzano 
il MADE IN ITALY.

Con un team giovane e dinamico, 
composto da collaboratori intraprendenti, 
l’azienda ha raggiunto negli anni risultati 
sempre più soddisfacenti.

FAIMOND si è specializzata nella 
produzione di macchine per diamantare 
e fresatrici CNC di precisione ad alte 
prestazioni, destinate ai settori orafo, 
dentale e metalmeccanico.

Per offrire prodotti in grado di fare la 
differenza in un mercato globale, l’azienda 
ha saputo unire l’esperienza di chi conosce 
i cicli di produzione delle aziende e sa 
mettersi nei panni dell’operatore, con la 
professionalità di ingegneri e progettisti, 
le competenze di chi assembla e collauda 
le macchine e, infine, con un’efficace 
assistenza post-vendita.

La nostra costante voglia di crescita si 
riflette nella continua ricerca di nuove 
idee, nell’impegno nello studio e nella 
progettazione di tecnologie avanzate, e 
nella nostra presenza a tutte le principali 
fiere di settore.

Questo è il nostro modo per mantenere 
un rapporto di fiducia duraturo con i 
nostri clienti, garantendo “Affidabilità”, 
“Innovazione” e, soprattutto, “Continuità”.
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